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熔模铸造

	¬ 稳健的熔模铸造解决方案 
	¬ 系统的铸造工艺设计  

	¬ 通过虚拟试验积累项目经验
	¬ 通过自主优化获得有效的解决方案  
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目标明确有条不紊目标明确有条不紊
迈格码六步法（MAGMA APPROACH）全面整合在MAGMA-
SOFT®中，它是一种通过虚拟试验实现项目目标的系统方
法。它与MAGMASOFT®自主设计结合使用，可用于确定并
实施安全决策，实现持续改进，且不会带来经济风险。

迈格码六步法（MAGMA APPROACH）采用系统方法支持产
品开发或改进工艺的各个阶段，以实现稳健的生产工艺。该
工艺针对所需的目标进行了优化，从而实现稳定的生产。
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MAGMASOFTMAGMASOFT®®自主设计优化熔模铸造过程的各个方面，为您的需求找到最佳解决方案。自主设计优化熔模铸造过程的各个方面，为您的需求找到最佳解决方案。

MAGMASOFT®是一款功能强大的综合性模拟软件，可用
于熔模铸造的质量、铸模结构和稳健的工艺条件的设计和
改进的各方面，旨在确保最佳盈利能力，帮助您节省资源、
时间和成本。

借助MAGMASOFT®，可以使用模拟进行虚拟试验设计或
基于遗传算法的优化，从而实现自主设计——针对模型设计
和熔模铸造生产条件的系统化、自动化的决策过程。

利用自主设计，您可以同时实现不同的质量和成本目标。从
设计阶段确保铸件和工艺质量，到最终的模型设计，以及批
量生产中利润的不断提高。

MAGMASOFT®自主设计有以下特点：

	¬ 支持您全面预测熔模铸造的所有工艺过程

	¬ 提供虚拟试验平台，系统地避免铸件缺陷

	¬ 支持快速制定决策，为所有参与者节省时间

	¬ 通过详细了解工艺变化，增强预防性质量管理

	¬ 改善公司内部以及与客户的沟通合作

稳健、经济、快速、优化优化

迈格码六步法六步法



可靠的工艺过程控制可靠的工艺过程控制
熔模铸造稳健的、可复制的质量并非偶然。为实现成功
浇注，熔模铸造的多个和（通常为）单个的工艺过程的管
理需要高水平的专业知识和经验。MAGMASOFT®帮助

您量化工艺知识、有系统的和可持续的增强盈利能力。

熔模铸造的热工艺条件熔模铸造的热工艺条件
MAGMASOFT®考虑到了熔模铸造的浇注、凝固和金属冷
却阶段的特殊热条件。

	¬ 模壳的热辐射的精确计算

	¬ 考虑相邻表面之间的阴影和模壳内的热量积聚

	¬ 浇注前模壳的降温过程

	¬ 模壳的局部变厚

	¬ 考虑隔热材料或者冷铁

	¬ 铸件（包括模壳）的可控制的的冷却/浸渍 
加热的模壳之间以及与环境之间的辐射

充型充型
可 复 制 的 充 型 工 艺 过 程 是 避 免 铸 造 缺 陷 的 重 要 前 提 。 
MAGMASOFT®铸造浇注设计可以帮您分析有可能出现的
缺陷的根源，理解原因并通过系统检查相关的工艺变量来
避免这些潜在缺陷风险。

利用特殊的熔模铸造功能，例如浇口杯中的液面高度，通过
自动浇注或控制真空度实现浇注速度控制。您可以倾斜、旋
转模壳，或使用一个低压工艺进行填充。

评估质量标准，例如：夹杂物（氧化物，外壳冲砂）、卷气、浇
不满、不完全填充或冷隔，以及所有零件的填充均匀性。

研究以下特征的变化对填充质量的影响：

	¬ 浇注速度和填充时间

	¬ 横浇道和浇口的截面

	¬ 型腔的数量 钢铸件填充过程中二次氧化夹杂物的形成和分布
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设立目标目标，定义变量变量，明确标准标准



不同静置时间导致废品 

浇注系统的设计浇注系统的设计

在凝固过程中，MAGMASOFT®会考虑影响铸件质量的重
要工艺变量。您可以使用不同的功能自动改变几何形状：

	¬ 自动交换输入的CAD几何体

	¬ 使用MAGMASOFT®数据库中的参数几何体

	¬ 在表面或沿着轨迹移动几何体

优化
	¬ 局部热模数

	¬ 凝固模式和热节

	¬ 铸件的补缩机理

	¬ 缩孔和微缩孔

根据工艺变量和波动确定冷隔风险

缩孔
%
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主要效果图：工艺参数对于部件补缩过程的影响 

稳健的工艺过程稳健的工艺过程
通过系统性的虚拟试验，确定工艺波动对您的铸件凝固过
程的影响。借助MAGMASOFT®，您可以量化分析变量对目
标主要影响因素和它们之间的相关性，并在首次铸造之前
确定具体的生产措施。

通过虚拟试验设计保证工艺过程通过虚拟试验设计保证工艺过程
在MAGMASOFT®中，您甚至可以在开始生产之前就系统
性的自由改变工艺，以了解不同生产条件对质量的影响。

回答以下问题：

	¬ 哪些铸造参数最适合所选的铸造设计？

	¬ 浇注前不同的模壳温度如何影响填充过程？

	¬ 以下生产参数的波动会产生什么影响？

	¬ 模壳厚度和性能

	¬ 合金成分

	¬ 浇注速度

	¬ 脱壳时间

	¬ 拆下索具

不同静置时间情况下模壳的冷却

平行坐标图：在虚拟试验设计中根据所选质量标准（缩孔）评估不同几何形状

温度
℃
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热处理和金相热处理和金相
热处理模拟无缝集成到熔模铸造虚拟工艺链中。使用预定
义的工艺条件和常用的淬火介质来优化加热顺序、固溶处
理时间和温度、淬火行为以及回火和冷却至室温。

对于低合金钢和有色合金，可以预测其局部金相和机械性
能。

在固溶处理和时效处理过程中，考虑了由于蠕变引起的残
余应力降低和重力引起的铸件变形。

评估热处理后的局部残余应力和铸件变形，预先补偿您的
铸模几何体。

应力、裂纹和变形应力、裂纹和变形 

铸件在冷却过程中收缩。根据部件的几何形状和模壳的阻
力，铸件中可能会产生残余应力。

检查参数带来的影响，如落砂时间、和铸件尺寸的准确度。

落砂和冷却后的组件变形（放大图）

铸钢的热处理：淬火和回火后的马氏体分布 

冷却时由于应力过大而造成铸件出现裂纹

位移X
mm

马氏体
%
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辅助建模辅助建模
多功能向导和便捷的CAD功能支持您进行有针对性的
且有效的模型准备，并缩短响应时间。对于熔模铸造，您
将从自动的、用户定义的模壳生成中受益。您可以使用
几何图形数据库的参数化几何图形，可轻松生成复杂的
CAD模型的功能。

完整的蜡模和自动生成的模壳

实施实施
MAGMASOFT®不仅仅是软件。它提供了一种方法来优化企
业中的技术、沟通和盈利能力。

甚至在开始使用我们的软件之前，我们将花时间与您讨论最
重要的因素，以确保根据您的情况有效和安全地使用我们的
工具：从所需的计算机硬件，到用户的培训和认证，再到共同
确定明年您想要达到的目标。

无论您是新客户还是我们软件的长期用户，我们都会为您量
身打造您的专属方案!

技术支持技术支持
MAGMA技术支持团队向全球客户提供针对产品应用过程
中的所有问题的有效、系统和快速的技术服务。通过迈格码
六步法，我们的优秀技术人员将帮助您更好地使用我们的软
件。

培训学院培训学院
迈格码培训学院系统地支持您实现铸造过程模拟和虚拟优
化，从最初的学习到整个企业中自主设计的全面应用。

在我们的培训课、讲习班和研讨会中，我们传达了跨所有流
程和部门的跨学科理念，以通过在我们的办公室或通过现场
定制解决方案，尽可能最好地使用MAGMASOFT®软件。

项目服务项目服务
作为一个独立的和有能力的合作伙伴，MAGMA项目服务可
以提供从包括产品开发，模具设计，到优化您的铸造工艺在
内的任何工程项目。

一个跨学科的国际专家团队，拥有多年的铸造专业知识，可
与您一起使用MAGMASOFT®自主设计解决您的困扰。

持续提升持续提升
实现目标不仅仅需要软件和硬件，还包括MAGMA专业团队的全面技术支持。迈格码培训学
院及其专业技术支持团队竭诚为您服务。

提高提高效率效率，选定，选定方法方法 
时间是宝贵的，充分使用MAGMASOFT®，能让您更加高效，更加精准的实现目标。
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迈格码（苏州）软件科技有限公司 
苏州工业园区苏惠路98号国检大厦1515室 | 电话：0512-62725820 | info@magmasoft.cn | www.magmasoft.cn

扫码了解更多信息：

铸造智慧，
尽在MAGMASOFT ®  


